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WIBRAMET ZARZADZANIA PRACA

PODAJNIKI WIBRACYJNE PODAJN'KA
CYLINDRYCZNEGO

OSTRZEZENIA

UWAGA! Podczas podtgczania sterownikow, czujnikdw i napeddw wibracyjnych nalezy stosowac do ostrzezen
i zalecen znajdujacych sie wewnatrz instrukcji obstugi dotgczonych do tych urzadzen.

1 CZUJNIK BUFORA - PODAJNIK STOPOWANY

Czujnik bufora powinien by¢ zamontowany w podajniku liniowym, jak na schemacie ponize;j.
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Tab. 1. Matryca logiczna dla pracy podajnikdéw z 1 czujnikiem.
Stan czujnika Stan pracy podajnika Stan pracy podajnika
bufora cylindrycznego liniowego
0 1 1

Podajniki wibracyjne powinny pracowac wg tabeli 1, gdzie:

1 - oznacza, ze podajnik jest wigczony;
0 — oznacza, ze podajnik jest wytgczony;
Sygnat czujnika zatrzymuje i startuje prace podajnika cylindrycznego z opdznieniem:

e opdinienie zatrzymania =
e opdinienie startu =

1 CZUJNIK BUFORA - Z ROZLtADOWANIEM PNEUMATYCZNYM

W niektérych przypadkach czeste zatrzymywanie i wtgczanie podajnika cylindrycznego moze powodowac
btedne dziatanie putapek orientujgcych detale i w konsekwencji ich niewtasciwg pozycje wyjsciowa.

W takim przypadku zalecamy stosowanie roztadowania pneumatycznego zamiast zatrzymywania podajnika
cylindrycznego.
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Tab. 2. Matryca logiczna dla pracy czujnikéw w trybie MIN — MAX w wersji z roztadowaniem

pneumatycznym.
Stan czujnika Stan pracy podajnika Stan pracy podajnika | Stan elektrozaworu
bufora cylindrycznego liniowego sterujgcego dyszg
roztadowujaca*
0 1 1 0
1 1 1 1

*0 — oznacza, ze nie przepuszczane jest powietrze; 1 — oznacza, ze powietrze jest przepuszczane.
Podajniki wibracyjne powinny pracowac wg tabeli 2, gdzie:

1 - oznacza, ze podajnik jest wiaczony;

0 — oznacza, ze podajnik jest wytgczony;

Sygnat czujnika wiacza i wytacza dysze roztadowujgcg z opdznieniem:

e opdinienie wiaczenia =

e opodinienie wytgczenia =

STEROWANIE PULAPKAMI PNEUMATYCZNYMI

Aby ograniczy¢ zuzycie sprezonego powietrza, nalezy odpowiednio sterowacé pracg putapek pneumatycznych
tak, aby ograniczy¢ czas ich zatgczenia do niezbednego minimum.

Koniecznos¢ pracy putapek pneumatycznych zwigzana jest bezposrednio jedynie ze stanem pracy podajnika
cylindrycznego.

Tab. 3. Matryca logiczna — sterowanie puftapkami pneumatycznymi.
Stan pracy podajnika
cylindrycznego

Zasilanie putapek pneumatycznych

0 0
1 1

Zasilanie putapek pneumatycznych powinno zostac¢ odciete, jezeli podajnik cylindryczny zostat zatrzymany i
odwrotnie. Jednakze samo wytgczanie putapek musi nastepowad wg ponizszego algorytmu:

1) Zatrzymanie pracy podajnika cylindrycznego.

2) Odciecie zasilania putapek pneumatycznych z opdznieniem powyzej 1 sekundy.

3) Zataczenie zasilania putapek pneumatycznych natychmiast po wystaniu sygnatu zatgczenia podajnika
cylindrycznego.

4) Zataczenie podajnika cylindrycznego z opdznieniem powyzej 1 sekundy.

Uruchamianie putapek pneumatycznych bez przestrzegania powyzszych wytycznych bedzie powodowac ich
niepoprawna prace, co skutkuje przerwa w podawaniu czesci lub podaniem czesci w niepozadanej pozycji.



