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1. PRZEZNACZENIE

Podajnik wibracyjny cylindryczny przeznaczony
jest do podawania zorientowanych elementéw
w automatycznych stanowiskach

montazowych, pakujacych, kontrolnych,

obrébczych itp.
Podajnik jest integralng czescig tych stanowisk.

Elementy zasypane beztadnie do podajnika
sposdb
uporzadkowany

wyprowadzane s3 pojedynczo w
jednoznacznie

(tzn. zorientowany).

Praca w normalnych warunkach otoczenia,
w zakresie temperatur +5 do +35°C.

2. OSTRZEZENIA

2.1 Nie wtacza¢ podajnika bezposrednio do
sieci, bez przewidzianego do zasilania
sterownika (zasilacza).

2.2 Podczas czyszczenia nie oblewa¢ podajnika
ciecza.

2.3 Konserwacje i naprawy dokonywac tylko
przy wyciggnietej wtyczce z gniazda sieci
elektrycznej.

24 Nie uruchamiaé
posadowienia na
gumowych (12) w podstawie.

podajnika bez
amortyzatorach

2.5 Nie stosowac podajnikdw w atmosferach
wybuchowych.

2.6 Pole Osoby
z zamontowanymi rozrusznikami serca muszg

elektromagnetyczne.

zachowac¢ odlegtos¢ minimum 0,5m od
podajnika.
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3. OPIS BUDOWY
Podajnik sktada sie z nastepujacych zespotow:

e Zasobnik
e Wibrator
e Sterownik

Podajniki produkowane sg w wersjach:

e Lewozwojne,
e Prawozwojne,

Wersja prawozwojna oznacza przesuw detali,
podczas pracy podajnika, zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

W zaleznosci od wytwarzanego hatasu przez

elementy zasypane, zasobniki mogg byc

pokrywane tworzywem sztucznym przez

natrysk lub wyklejanie.

W szczegdlnych przypadkach (przy hatasie
przekraczajgcym 80dB) lub na
odbiorcy, podajnik wyposazany jest w ostone

zyczenie

dzwiekochtonna.

Standardowe wykonanie podajnika nie posiada
putapek orientujgcych elementy.

Putapki orientujgce oraz pokrycia i ostony
dzwiekochtonne wykonywane sg w przypadku
ich zaméwienia.

Wibrator wyposazony jest w zestaw sprezyn
ptaskich (stalowe lub z tworzywa sztucznego)
oraz elektromagnes z regulowang szczeling.

Sterowniki elektroniczne z bezstopniowg
regulacjg szybkosci podawania dostarczane sg
w réznych wersjach w zaleznosci od

indywidualnych uzgodnien z odbiorca.
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4. DANE TECHNICZNE

Wymiary zasobnika roboczego (1) podano jako
stosowane standardowo.

W uzgodnieniu z odbiorcg wykonywane sg
réwniez zasobniki o innych wymiarach lub
ksztattach np. stozkowe.

Standardowe parametry techniczne
podajnikow wg tab. 1.

5. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA
PRACY

Zabroniona jest praca podajnika przy zdjetych
ostonach elektromagnesu.

Przy zdejmowaniu oston elektromagnesu lub
regulacji szczeliny roboczej wyjgé wtyczke
z sieci.

W przypadku nadmiernego hatasu podajnik
zabudowac ostong dzwiekochtonna.

Zasobniki zasypowe wykonane s3 ze stali
nierdzewnej kwasoodporne;.

Rodzaj preparatéw i metody czyszczenia jak dla
stali kwasoodporne;j.

6. URUCHOMIENIE

e  Whkreci¢ w zeliwng podstawe podajnika
amortyzatory (7) - 3szt. /zdemontowane na
czas transportu/.

o Jezeli podajnik cylindryczny wyposazony jest

wymagana wartos¢ tego cisnienia wynosi
0,5MPa.

e Podajnik standardowo dostarczany jest z

zamontowanym sterownikiem (3).
Sterownik podtaczy¢ do sieci 230V/50Hz.

e Sterownik uruchomi¢ wg szczegétowej

instrukcji zatgczonej do dostarczonego
sterownika.

e Zasobnik zasypowy przykreci¢ mocno do

tarczy aluminiowej $rubg centralna.

UWAGA: putapek
orientujacych sg indywidualng cechag kazdego

ewentualne regulacje
podajnika i sg podawane oddzielnie w formie
zatgcznika do niniejszej instrukcji, jako tzw.
ZALECENIA EKSPLOATACYJNE.

7. STEROWNIKI

Podajniki  zasila¢ wytacznie sterownikami
przeznaczonymi do wspodtpracy z podajnikami
wibracyjnymi.

Preferowane sterowniki dostarczane s3

z podajnikiem.

Dostarczane  sterowniki mogg posiadaé
rozbudowane opcje funkcjonalne, opisane

w instrukcji producenta.

Czestotliwos¢ zasilania podajnika wibracyjnego
musi by¢ bezwzglednie dostosowana do
czestotliwosci  wibracji kazdego z typdw
podajnika (patrz tab.1).

8. CZYNNOSCI OBSLtUGOWE

w putapki pneumatyczne, to nalezy Podajnik nie posiada zadnych punktéw
doprowadzi¢ do niego sprezone powietrze smarowniczych i nie wymaga podczas
o stabilnym cisnieniu. Jezeli nie zapisano eksploatacji specjalnych zabiegéw
inaczej w Zaleceniach Eksploatacyjnych konserwacyjnych.
dofaczonych do instrukcji obstugi, to
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o w przypadku wystgpienia hatasu
przekraczajagcego  70dB  (bez  wsadu
zasobnika) lub zmniejszenia szybkosci
podawania nalezy sprawdzié:

o Wielkosci szczeliny roboczej

elektromagnesu ,S” (zalecana szczelina dla
danego typu podajnika w tab.l1 dane
techniczne).

e Zamocowanie sprezyn roboczych ptaskich
(5) =3 pary / b. mocno dokrecié/.

e Stan sprezyn roboczych (5) — pekniete
wymienic.
e Zamocowanie

zasobnika (1) centralng

Sruba.

e Zamocowanie ostony elektromagnesu (6)
Srubami gniazdowymi (imbusowymi).

e (Czy podajnik nie jest zablokowany przez
bezposredni styk z konstrukcja oston
dzwiekochtonnych lub szyn prowadzgcych

(rynien wyjsciowych).

e Zgodnosé czestotliwosci wibracji
z czestotliwoscia zasilania podajnika (3000
1/min lub 6000 1/min.) wg tabeli 1.

W celu wielkosci

roboczej ,,S”< zamocowania sprezyn oraz ich

sprawdzenia szczeliny

stanu nalezy zdemontowac ostone

elektromagnesu (6) przez odkrecenie Srub

ghiazdowych (imbusowych), rozwarcie
i zsuniecie ostony na bok.
Regulacja szczeliny roboczej polega na

podnoszeniu  lub  opuszczaniu 4  Srub

mocujacych elektromagnes. Szczelina

jednakowa z kazdej strony.

a w
wibracji

przypadku catkowitego braku

wymieni¢  nalezy cewke
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elektromagnesu lub sterownik

zasilajacy.

Przy dostawie napedu i zasobnika ukfad jest
wyregulowany.

W  przypadku napedu
wymagane jest dostosowanie napedu do

zakupu samego

konkretnego  zasobnika. Polega to na
zmniejszeniu lub zwiekszeniu ilosci sprezyn
ptaskich (5) w zaleznosci od potrzeb. Po

doborze sprezyn nalezy :

e Sprawdzi¢ wielko$¢ szczeliny roboczej
i w razie potrzeby ustawi¢ jg wg tabeli 1.

e Sprawdzi¢ pobér pradu przez naped, nie
moze on przekracza¢ maksymalnych

wartosci zapisanych w tabeli 1.

e Sprawdzi¢ predkos¢ podawania.

Po doborze lub wymianie sprezyn (5) i po
préobnej pracy min. 24 h nalezy dokreci¢ sruby
mocujace sprezyny oraz ponownie sprawdzié
wielko$¢ szczeliny roboczej i w razie potrzeby
ustawic jg wg tabeli 1.

9. ALGORYTM ZAtACZANIA |
WYLACZANIA PODAIJNIKA

Jezeli podajnik cylindryczny wyposazony jest
w putapki pneumatyczne, to nalezy zastosowac
nastepujacy algorytm w przypadku jego zatgczania
i wytaczania:

A. Zafaczanie:
I Doprowadzi¢ sprezone powietrze do
putapek pneumatycznych.
Il. Z opdinieniem okoto 1 sekundy* zatgczyc
naped podajnika (ruch detali).
B. Wytaczanie
I Wytaczy¢ naped podajnika (zatrzymad
ruch detali).
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Il Wytgczyé doptyw sprezonego powietrza
z opdznieniem okoto 1 sekundy*.

*UWAGA! Opdznienia podane powyzej mogg roznic
sie w zaleznosci od podajnika i nalezy je ustali¢
doswiadczalnie. Celem przestrzegania powyzszego
algorytmu jest unikniecie sytuacji, w ktérej detale
beda przesuwac sie wewnatrz podajnika w czasie,
gdy putapki pneumatyczne nie sg w petni zasilane
sprezonym powietrzem.

10. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Podajnik Srodkami

transportu.

przewozi¢  krytymi

Podajniki PW 160 i PW 250 przewozié
zapakowane w kartonie.

Podajniki PW360, PW500 i PW600 przewozi¢ na

palecie demontujagc  na czas

amortyzatory gumowe (7).

Podajniki mocowaé¢ na palecie w miejscu
zdemontowanych amortyzatoréw.

Podajniki przechowywa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, ktore chronig przed wptywem
czynnikéw atmosferycznych.

Temperatura otoczenia +5 do +35°C.

11. WYKAZ ZAtACZONYCH
RYSUNKOW | DOKUMENTOW

e Rysunek 1 - rysunek wibratora
(napedu) PW.

e Rysunek 2 — rysunek podajnika PW
z zasobnikiem.

e Tabela 1l - standardowe parametry
techniczne.

e Tabela 2 — wykaz wazniejszych czesci.

e Schemat elektryczny.
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e Deklaracja zgodnosci.

e Zalecenia Eksploatacyjne (nie s3g
dotaczane w przypadku zakupu
podajnika bez orientacji).

12. SERWISOWANIE

»WIBRAMET ”

75-736 Koszalin ul. Gnieznieniska 68.
Tel./fax. (094) 345- 75- 00
e-mail:info@wibramet.pl
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TAB.1. STANDARDOWE PARAMETRY TECHNICZNE.
Charakterystyka Jednostki PW160 PW250 PW360 PW500 PW 600

Masa podajnika kg 6 16 36 73 80
Srednica D1 mm 134 210 320 460 460
Srednica D2 mm 138 207 290 390 390
Srednica D3 mm 110 150 240 340 340
$rednica D4/D5 mm Wymiar uzalezniony od_zas"c_oso_waneg.o zasobnika i/lub
specyfikacji orientacji
Wysokos$¢é H1 mm 137 171 222 247 247
Wysokos¢ H2 mm Wymiar uzalezniony od zastosowanego zasobnika i/lub
Wysokos¢ H3 mm specyfikacji orientacji.
Sposéb montazu - Otwory w dolnej czesci amortyzatoréw
Mocowanie do stotu . M4 3xM6  3xM8  3xM8  3xM8
roboczego
Sruba centralna - M8 M10 M12 M16 M16
Max: dopuszczalny A 0,1 0,15 0,5 0,7 0,7
pobodr pradu
Pobierana moc max. VA 25 30 120 160 160
Max. dt. elementu mm 20 32 55 80 110
Szerokos¢ biezni mm 10 20 25 35 50
Zasilanie 230V/50Hz
Szczelina robocza S mm 0,3 0,4 0,6 0,7 0,7
Czestotliwos¢ wibracji 1/min 6000 6000 3000 3000 3000
Poziom dzwieku dB (A) do 70*

* - Poziom dZwieku dotyczy podajnika bez zasypu elementéw podawanych oraz bez ostony diwiekochtonnej.

TAB.2. WYKAZ WAZNIEJSZYCH CZESCI.

Poz. rys. Nazwa llos¢
1. Zasobnik roboczy 1
2. Podstawa zeliwna 1
3. Sterownik* 1
4. Elektromagnes 1
5. Sprezyna ptaska 3;6;9**
6. Ostona 1
7. Amortyzator 45°Sh 3
8. Podstawa gérna Al. 1
9. Ostona dzwiekochtonna 1
10. Sruba centralna 1
* - Sterownik nie zostat przedstawiony na rys. 1 rys. 2, preferowane sterowniki posiadaja osobne
instrukcje.

** _ llo$¢ sprezyn uzalezniona od dobranego zasobnika i specyfikacji orientacji.
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY PODEACZENIA PODAINIKA WIBRACYINEGO
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Zastosowane oznaczenia:
-L = elektromagnes

-N = sterownik

-X = wtyczka

-W1, W2 - przewod
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RYS.1. WIBRATOR (NAPED) PODAINIKA TYPU PW.
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RYS.2. PODAJNIK WIBRACYJNY TYPU PW Z ZASOBNIKIEM. WYMIARY GABARYTOWE.
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