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1. PRZEZNACZENIE

Podajnik wibracyjny liniowy przeznaczony jest

do przedtuzenia linii podawania
zorientowanych elementéw w podajnikach
cylindrycznych, w automatycznych

stanowiskach  montazowych, pakujgcych,
kontrolnych, obrdbczych itp. oraz do
transportu materiatéw sypkich.

Podajnik jest integralng czescig tych
stanowisk.

Praca w normalnych warunkach otoczenia,
w zakresie temperatur +5 do +35°C

2. OSTRZEZENIA

2.1 Nie wigcza¢ podajnika bezposrednio do
sieci, bez przewidzianego do zasilania
sterownika (zasilacza).

2.2 Podczas czyszczenia nie oblewac¢ podajnika
ciecza.

2.3 Konserwacje i naprawy dokonywac tylko
przy wyciggnietej wtyczce z gniazda sieci
elektrycznej.

2.4 Nie uruchamiaé
posadowienia na
gumowych (6) w podstawie.

podajnika  bez
amortyzatorach

2.5 Nie stosowad podajnikow w atmosferach
wybuchowych.

2.6 Nie eksploatowac podajnika ze zdjetymi
ostonami elektromagnesu (3).

3. OPIS BUDOWY

Podajnik sktada sie z zespotdw zaznaczonych
na zatgczonym rysunku:

Podajnik wyposazony jest w zestaw sprezyn
ptaskich (stalowe lub z tworzywa sztucznego)
oraz elektromagnes z regulowang szczelina.

Sterowniki elektroniczne z bezstopniowa
regulacja szybkosci podawania dostarczane sg
jako podtgczone do podajnika w réznych
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wersjach w zaleznosci od indywidualnych
uzgodnien z odbiorca.

Posiadajg oddzielng instrukcje obstugi.

Podajnik  wyposazony jest w 4 szt
amortyzatoréw gumowych.

Podajnik wymaga przykrecenia do urzadzenia
przez otwory w dolnej cze$ci amortyzatorow.

4. DANE TECHNICZNE

Standardowe parametry techniczne

podajnikow wg tab. 1.

Podajnik w wykonaniu standardowym nie
posiada szyny (rynny).

5. MONTAZ SZYNY PROWADZACE)

Do zamontowania szyny prowadzace] (rynny)
stosowa¢ cztery otwory  gwintowane
znajdujgce sie na aluminiowej ptycie nosnej
podajnika.

Konstrukcja szyny powinna by¢ lekka i sztywna
(np. ceownik, teownik).

Masa szyny nie powinna przekraczac
maksymalnej - dane tab. 1.

Zalecane wymiary dtugosci szyny przed- i za-
aluminiowg ptyta nosng zaznaczono na
rysunku.

Korzystne jest pochylenie podajnika o kat
3 + 4° w kierunku wylotu.

6. URUCHOMIENIE

Podajnik dostarczany jest z podtgczonym
sterownikiem.

W celu uruchomienia podajnika nalezy
wtyczke sterownika wigczy¢é do sieci
230V/50Hz.

Wtaczyé przycisk i pokrettem ustawié zgdang
wydajnosé przesuwu.

STRONA 2


http://www.wibramet.pl/

WIBRAMET

PODAJNIKI WIBRACYIJNE

PODAIJNIKI LINIOWE - INSTRUKCJA

7. STEROWNIKI

Podajniki mogg by¢ zasilane wytacznie
sterownikami przeznaczonymi do wspodtpracy
z podajnikami wibracyjnymi.

Preferowane sterowniki dostarczane s3
z podajnikiem.

Dostarczane sterowniki posiadajg oddzielne
instrukcje obstugi.

Czestotliwos¢ zasilania podajnika
wibracyjnego  musi  by¢é  bezwzglednie
dostosowana do czestotliwosci  wibracji
kazdego z typow podajnika (patrz tab.1).

8. CZYNNOSCI OBSLUGOWE

Podajnik nie posiada Zzadnych punktéw
smarowniczych i nie wymaga podczas
eksploatacji specjalnych zabiegow
konserwujacych.

O W przypadku wystgpienia hatasu

przekraczajacego 70dB lub
zmniejszenia  szybkosci podawania
sprawdzié:

o Wielkosci szczeliny roboczej
elektromagnesu ,S” (zalecana

szczelina wg tab.1), oraz zamocowanie
elektromagnesu (4)

e Zamocowanie sprezyn roboczych
ptaskich (5)

e Stan sprezyn roboczych (5) — pekniete
wymienic.
e Zamocowanie szyny prowadzace;.

e Zamocowanie ostony elektromagnesu.

e (Czy podajnik nie jest zablokowany
przez bezposredni styk z konstrukcja
statg urzadzenia.

e Zgodno$¢  czestotliwosci  wibracji
z czestotliwoscig zasilania podajnika
(3000 1/min lub 6000 1/min.) wg
tabeli 1.
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Przy dostawie napedu i szyny prowadzgcej
uktad jest wyregulowany.

W przypadku zakupu samego napedu
wymagane jest dostosowanie napedu do
konkretnej szyny. Polega to na zmniejszeniu
lub zwiekszeniu ilosci sprezyn ptaskich (5) w
zaleznosci od potrzeb. Po doborze sprezyn
nalezy :

e Sprawdzi¢ wielkos¢ szczeliny roboczej
i w razie potrzeby ustawi¢ j3 wg
tabeli 1.

e Sprawdzi¢ pobdr pradu przez naped,
nie moze on przekraczaé

maksymalnych wartosci zapisanych

w tabeli 1.

e Sprawdzi¢ predkos¢ podawania.

Po doborze lub wymianie sprezyn (5) i po
probnej pracy min. 24 h nalezy dokreci¢ sruby
mocujace sprezyny oraz ponownie sprawdzi¢
wielkos$¢ szczeliny roboczej i w razie potrzeby
ustawié jg wg tabeli 1.

9. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Podajnik  przewozi¢  krytymi  $rodkami
transportu.
Podajniki PL przewozié zapakowane
w kartonie.

Podajniki przechowywa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, ktdre chronig przed wptywem
czynnikéw atmosferycznych.

Temperatura otoczenia +5 do +35°C.
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10. WYKAZ ZAtACZONYCH
RYSUNKOW | DOKUMENTOW

e Rysunek 1 — podajnik PL 1.
e Rysunek 2 — podajnik PL 2.
e Rysunek 3 — podajnik PL 3.

e Tabela 1 - standardowe parametry
techniczne.

e Tabela 2 — wykaz wazniejszych czesci.
e Schemat elektryczny.
e Deklaracja zgodnosci.

e Zalecenia eksploatacyjne.

11. SERWISOWANIE

,WIBRAMET ”

75-736 Koszalin ul. Gnieznienska 68.
Tel./fax. (094) 345- 75- 00
e-mail:info@wibramet.pl
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TAB.1. STANDARDOWE PARAMETRY TECHNICZNE.

Charakterystyka Jednostki
Masa (bez szyny podajacej) kg
Dtugos¢ szyny prowadzacej mm
Optymalna masa szyny kg
Zasilanie V/Hz
Amortyzatory (twardos¢ 46°Sh) mm
Sprezyny ptaskie #mm
Mocowanie do stotu roboczego -
Mocowanie szyny (rynny) lub zasobnika
dosypowego i
Szczelina robocza S mm
Sruba regulacyjna szczeliny roboczej -
Pobierana moc VA

Max. dopuszczalny pobor pradu A

Czestotliwos¢ wibracji 1/min
TAB.2. WYKAZ WAZNIEJSZYCH CZESCI.
Poz. rys. Nazwa
1. Podstawa dolna
2. Podstawa gorna
3. Ostona boczna
4. Elektromagnes
4.1 Rdzen
4.2 Zwora
5. Sprezyna ptaska
6. Amortyzator
7. Sruba regulacyjna
8. Obcigznik
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PL1

2
140-200
0,2-0,7
230/50
@15
1,5
4 x M4
4szt. M5

0,3
2 szt. M4
12
0,05
6000

PL2
5
250 - 500
1,0-2,0
230/50
@15
1,5
4 x M4

4szt. M5

0,7
2 szt. M5
25
0,15
6000

llos¢
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PL3

22
350 - 800
2,0-8,0
230/50
@30
3
4 x M8

4szt. M8

0,8
2 szt. M8
90
0,3
3000
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY PODEACZENIA PODAINIKA WIBRACYINEGO

Zastosowane oznaczenia:
-L = elektromagnes

-N = sterownik

-X = wtyczka

-W1, W2 - przewod
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RYS.1. RYSUNEK PODAJNIKA PL 1.
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KIERUNEK PODAWANIA
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RYS.2. RYSUNEK PODAIJNIKA PL 2.
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KIERUNEK PODAWANIA
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RYS.3. RYSUNEK PODAJNIKA PL 3.
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